Wolframové kompozitni materialy s vysokou hustotou

Popis

Kompozitni materidly zalozené na wolframu s pojivem NiCu nebo NiFe kombinuji vysokou hustotu
s dobrymi mechanickymi vlastnostmi. Mohou byt dodany bud ve formé polotovarl pro dalSi
zpracovani nebo jako jiz hotové komponenty podle zadani (vykresu).

Kompozitni materidly poskytuji feSeni v Siroké Skale aplikaci, kde je potfeba dosahnout na malém
prostoru vysoké koncentrované hmotnosti. Bezolovnaté dily jsou v souladu se zakonnymi pozadavky a
doporuc¢enimi ohledné ochrany Zivotniho prostfedi.

Oblasti pouziti

Vyvazovaci dily, ochrana proti zafeni, absorbery vibraci, pfenos tepla, vyvrtavaci tyée. Mechanické
vlastnosti garantuji stabilitu a pevnost v jakékoliv aplikaci. Absorpce rentgenového a gama zareni je
v pfimé umérnosti k hustoté stiniciho materidlu. Wolframové kompozitni materialy jsou vice nez
1,5krét G€innéjSi nez olovo a poskytuji extrémné efektivni ochranu zvlasté pfi omezeném prostoru.

HPM 1760H je kovany material pro vyvrtavaci ty¢e a hridele s velice odolnym povrchem vzhledem
k vySSi pevnosti nez maji ostatni materidly. Tato odolnost je zpUsobena procesem zpevhovani
v priibéhu kovani.

Typické vlastnosti— p Fehled material @

HPM HPM HPM HPM HPM HPM HPM HPM

Vlastnosti / material 1700 1701 1750 1760 1760H 1800 1801 1850
plechy kovany
Wolfram % 290,0 >90,0 2925 2925 292,5 295,0 >95,0 >97,0
Pojivo NiFe NiCu NiFe NiFe NiFe NiFe NiCu NiFe
Hustota g/cm? | 17,020,2 | 17,040,2 | 17,5¢0,2 | 17,620,2 | 17,620,2 | 18,0+0,2 | 18,0+0,2 | 18,5+0,2
Tvrdost HV 10 | 285-330 | 270-310 | 305-330 | 295-335 | 405-430 | 305-340 | 305-340 | 315-340
Pevnost vtahu | N/mm?2 | 760-860 | 650-760 | 760-900 | 760-850 | 740-820 | 750-850 | 650-730 | 690-830
Mez kluzu N/mm2 | 520-590 | 520-550 | 520-620 | 520-620 | 560-670 | 520-600 | 520-600 | 520-660
Prodlouzeni % 8-17 1-4 10-17 10-17 1-2 6-12 1-3 2-6
Modul elasticity kN/ Tm 310-360 | 280-340 | 320-370 | 320-370 | 380-440 | 330-370 | 310-410 | 340-440
CTE 20%100C |10 /K 6,1 6,0 5,5 5,5 55 4,9 5,4 51
CTE 202300C |10 °/K 6,2 6,2 5,7 5.8 5,8 51 55 51
CTE 202450C |10 /K 6,3 6,4 5,8 59 5,9 5,2 5,6 5,2
Tepelna W/mK | 270 >05 275 >80 >80 >85 >105 >80
vodivost

Flekiricka sl 1 14 12 12 12 15 16 16
Elektricky odpor | uQm | 0,15-0,17 | 0,12-0,13 | 0,14-0,16 | 0,14-0,16 | 0,14-0,16 | 0,11-0,13 | 0,10-0,12 | 0,10-0,12
Propustnost M >1,05 <1,05 >1,05 >1,05 >1,05 >1,05 <1,05 >1,05
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Wolfram-m éd’ kompozitni material

Popis

WI/Cu kompozitni material je vyrabén infiltracni metodou nebo-li tzv. sintrovanim, kdy je vychozim
materidlem prasek ktery se za pusobeni tlaku a tepla pretvofi do vysoce homogenniho materialu

s riznym obsahem médi v rozmezi 10 — 30 %.

Oblasti pouziti

Spinaci kontakty pro vysoké a stfedni napéti, konstrukéni elementy pasivniho teplotniho

managementu, elektrody pro erozivni svafovani...

Typické vlastnosti — p Fehled material G

WI/Cu 70/30 80/20 85/15 90/10

Wolfram % 70£3 80+2 85+2 90+2
Méd % 30+3 2012 152 102
Hustota glem 14,303 15,640,3 16,4403 17,3403
Tvrdost HB2.5/62.5 170-210 180-220 190-260 220-290
CTE 20-100°C 10" /K 8,8 8,8 7.2 6,1
CTE 20-300°C 10K 9,2 9,2 7.6 6,4
CTE 20-450°C 10" /K 9,5 9,5 8,0 6,7
Modul pruznosti KN/mm- 220 280 290 340
Mez pevnosti v tahu N/mmz 340-440 440-600 460-540 480-580
Elektrick& vodivost % IACS 40 35 35 35
Elektricky odpor omm’/m 0,040 0,050 0,050 0,050
Tepelna vodivost W/mK 2150 2140 2162 2160

Moznosti dodavek

W/Cu kompozitni materialy mohou byt dodany bud ve formé polotovar(

jako jiz hotové komponenty podle zadani (vykresu).
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pro dalSi zpracovani nebo




