TECHNICKY LIST: TITAN GRADE 4

Komercné Cisty titan s nejvy3si pevnosti (CP-1/3.7065/ UNS R50700)

1. Zakladni charakteristika

Titan Grade 4 je nejpevnéjsSim materialem z fady komeréné Cistych (nelegovanych) titand. Vyznacuje
se vynikajici odolnosti proti korozi v silné oxida¢nich a redukcCnich prostfedich, skvélou
biokompatibilitou a maximalni mechanickou pevnosti, ktera je srovnatelna s nékterymi slitinami titanu,
avsak bez pfitomnosti legujicich prvku.

Materialové specifikace a normy

o Cislo materialu: 3.7065

e Oznaceni UNS: R50700

e Normy (Plechy): ASTM B265

e Normy (Tyce): ASTM B348

e Normy (Trubky): ASTM B338

e Medicinské normy: ASTM F67 (Chirurgické implantaty)

2. Chemické slozeni (v % hmotnosti)

Zvysena pevnost Titanu Grade 4 je dana fizenym vySSim obsahem kysliku a Zeleza jako
intersticialnich prvku:

Prvek Maximalni obsah (%)
Titan (Ti) Zbytek (cca 99 %)
Kyslik (O) 0,40 %

Zelezo (Fe) 0,50 %

Uhlik (C) 0,08 %

Dusik (N) 0,05 %

Vodik (H) 0,015 %
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3. Mechanické viastnosti (pfi 20 °C)

Diky svému chemickému profilu dosahuje Grade 4 nejvysSich mezi kluzu a pevnosti v tahu mezi
Cistymi titany:

Vlastnost Hodnota

Pevnost v tahu (Rm) min. 550 MPa (typicky 650 — 720 MPa)
Mez kluzu (Rp0,2) 483 — 655 MPa

Taznost (A5) min. 15 %

Tvrdost podie Brinella ~220 — 250 HB

Modul pruznosti v tahu (E) ~105 GPa

4. Fyzikalni vlastnosti

Fyzikalni parametry zlstavaji velmi blizké ostatnim ¢istym tfidam titanu:

Hustota 4,51 g/lcm?

Teplota taveni 1649 — 1671 °C

Tepelna vodivost ~17 W/(m-K)

Koeficient tepelné roztaznosti (0—100 °C) 8,9x107%/K
5. Hlavni oblasti pouziti

Lékarské a dentalni implantaty, chirurgické nastroje a fixacni prvky.

Komponenty pro drak letadel, hydraulické systémy a ¢asti leteckych motor(.
Chemické a petrochemické provozy vyzadujici vysokou pevnost nadob za korozivnich
podminek.

Kryogenni nadoby a specializované namorni inZenyrstvi.
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6. Zpracovani a tepelné zpracovani

e Svarovani: Vynikajici svaritelnost metodami TIG/MIG. Vyzaduje stoprocentni ochranu svarové
lazné i kofene Cistym argonem kvuli eliminaci absorpce plynd ze vzduchu.

* Tvarovani za studena: Omezena tvafitelnost za studena a velmi vysoké odpruzeni (springback)
z dlvodu vysoké meze kluzu. Pro slozitéjSi ohyby se doporucuje tvareni za tepla.

» Tvarovani za tepla: Optimalni rozsah teplot pro kovani a tvafeni je mezi 300 °C az 600 °C.

« Zihani na odstranéni pnuti: Provadi se pii teplotach 480 °C az 600 °C po dobu 1-2 hodin s
chlazenim na vzduchu.

* Mékkeé zihani: Provadi se v rozmezi 650 °C az 750 °C v inertni atmosféfe nebo ve vakuu, aby se
zabranilo silné oxidaci povrchu.

Poskytnuta data jsou pouze informativni a bez zaruky.

INKOSAS a.s., Antala Staska 1859/34, CZ-140 00 Praha 4
Tel.: +420 246052540, Fax: +420 246052545
E-mail: inkosas@inkosas.cz, Web: www.inkosas.cz




